Der Vario-Multi Il ein absolut funktionelles

Arbeitsgerat, das hochste Anspriiche VARI O—M U LTI I I

an Haptik, Handling und Qualitat © by Ski-Man
des Bearbeitungsergebnisses erfiillt.

Prazisionsschleifgerat

Fiir den Handpraparator = ) =
fiir den Ski-Board-Service

gibt es nun keine Alternative mehr!

/-‘ ' - einfachste Bedienung und
NG Handhabung fiir jedermann

- prazises Arbeiten

- Hand und Schleifgerat
ist eine Einheit

- -Freude am Ski- und Boar




Neue Dimensionen
in der mobilen Skipraparation mit dem neuen

Prazisionsschleifgerat Vario-Multi Il.

Skifahren/Boarden gehort zu jenen Sportarten, bei denen SpaB,
Freude, Sicherheit und Wetthewerbserfolg ganz wesentlich von
der technischen Performance des verwendeten Sportgerates ab-
hangen. Die mobile handwerkliche Praparation der Stahlkanten und
Seitenwangen eines Skis oder Boards gehort seit je zur Kdnigs-
disziplin des ambitionierten Skisportlers. Hier ist hochste Prazision
in der Geratefiihrung ein unabdingbares Muss, wenn eben diese
auch fiir die Qualitat der ,Kante" gefordert ist.

Jeder erfahrene Handpraparator weiB, wie sehr ihm dabei die tech-
nische Qualitat und Handhabungssicherheit des verwendeten
Werkzeuges zu Erfolg oder mentalem Desaster verhelfen kann.
Verschliffene Kanten, ungleichmaBige Materialabnahme und Posi-
tionierung der Seitenwange zur Stahlkante aufgrund einer nicht
ausreichend exakt fixierbaren und sich selbststandig machenden
Winkelverstellung sind nur einige der Griinde.

Mit dem Vario-Multi Il wird ein aufwendig entwickeltes Werkzeug
vorgestellt, das derartige Probleme endlich vergessen lasst. Allein
das Design dieses modular aufgebauten Kantenscharf- und Seiten-
wangenschleifers verspricht Handlichkeit, Lebensdauer und heraus-
ragendes technisches Kénnen. - =

Der Vario-Multi 1l

bietet folgende Méglichkeiten:

- Abziehen der Seitenwange in Tiefe und
Abstand zur Kante bis auf 0,1 mm genau.

- Entfernung von fertigungsbedingten Ver-
hartungen der Stahlkante durch Abziehen
mit der eckigen Hartmetall-Klinge (nicht
im Lieferumfang/Zubehor).

- Schleifen der Stahlkanten mit Verstellung
des Bearbeitungswinkels von 0 (90°)
bis 8 (82°) in hochster Prazision bei jeder
Einstellung.

- Einsatz von runden als auch quadratischen
Hartmetall-Werkzeugen méglich.

- Auflagehebel fiir 2. Anschlag und gleich-
maBiges Abziehen der Seitenwange.

- Auswurf fiir das abgezogene Spanmaterial.

- Rollenlagerung mit 4 Industrielagern
sorgt fiir einen gleichmaBigen Lauf iiber
den Ski. =
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